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Název:

holding s.r.o.

MIKRONA Mat.

Číslo výkresu
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SINUTRAIN       programy: SEG_10.mpf    SEG_20.mpf

SOUTĚŽ: NEJLEPŠÍ PROGRAMÁTOR CNC STROJ Ů 2009

1.op
OBRÁBĚNO VŠE "ZELENÉ"

SEG_10.mpf

2.op
OBRÁBĚNO VŠE "MODRÉ"

SEG_20.mpf

Materiál:  AlCu4Mg1  Norma: ONZ 424203  Stát: CZ  Rok: 1988 

Číslo materiálu: Z424203          

Ekvivalent ČSN: 424203  Ekvivalent DIN:  AlCuMg2       

Ekvivalent ASTM:  2024  Ekvivalent ISO:  AlCu4Mg1       

Ekvivalent EN: AW-2024          
Chemické složení (hm. %) 

Materiál   Si Fe Cu Mn  Mg Cr  Zn Ti  Ni Pb Ostatní (max) Jedn Celk Al  
AlCu4Mg1 min   3.8 0.40 1.2         zbyt 
 max 0.50 0.50 4.8 1.1 1.8  0.20 0.20 0.10   0.05 0.15  
 

                        ZADÁNÍ:
Soustružení (Profesionál - master)
Název sou části: SEGMENT
Materiál: Dural (AlCu4Mg1, EN 573-3)
Polotovar: o 80-17 ČSN EN 755-3
Počet kus ů: 10 ks
Tolerování: ISO 8015;
Přesnost: ISO 2768-mK
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Profil DIN 32711-B P3G 22H7
dm=22
da=23.4
di=20.6
e =0.7
D6PRE=20.3
r1=15.55
r2=6.45

dm   - průměr [mm]
da   - vnitřní kruh [mm]
di    - vnější kruh [mm]
e     - velikost excentru [mm]

r1 = dm/2 + 6,5*e
r1 = 22/2 + 6.5*0,7
r1 = 11 + 4,55
r1 = 15,55

r2 = dm/2 – 6,5*e
r2 = 22/2 - 6.5*0,7
r2 = 11 - 4,55
r2 = 6,45
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EDITOR KONTURY:
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